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      　 Geometric accuracy
※精度は保証するものではありません。あくまでも参考値となります。
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・刃物台心高調整

・円筒切削調整

機械ﾒｰｶｰ(Manufacture) 年式(Age)

機種(Model) 測定日

製造番号(Serial number) 物件番号(U-Machine No,)

U-MACHINE    RESOURCE  CENTER

GENOS　L200H-M
(The date of

Measurement)
2023/5/26

152876 BN2300005
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